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Material konecny

Nazov DIEL / Vykres cislo:

Nazov-Rozmer

Datum tlace

Vykres cislo/ Nazov DIEL :

Podpis

Kontrola

Vykres

Polotovar-STN/DIN/EN

Model
DatumMeno

Povrchova uprava
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M. R. Štefánika 2630 / 214, 
SK - 093 01 Vranov nad Topľou 
tel: +421 57 488 28 60
e-mail: info@unimont-vms.sk
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544.55 kg
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REVIZIA 00

01-04-2019

Stĺp pre reklamný banner
 

-

01-04-2019

Kusov na stroj  : 1 ks

Ing. Chromulak

Objednavatel : UNIMONT

01-04-2019

 
ZOSTAVA ZOSTAVA

010 UN 18-000

Ing. Chromulak

Cislo projektu : 010 UN 18

24. 4. 2019

010 UN 18-000

Ing. Chromulak

 

Nazov konfiguracie REVIZIA 00

Netolerovane rozmery - zvaranie     - EN 13920BF

Tolerancie pre telene rezanie             - ISO 9013-IA 

Tolerancie pre rezanie laserom          - DIN 2310-IK

Tolerancie pre tvarovane diely           - ISO 8062CT10

Znacenie charakteru povrchu            - EN ISO 1302

Hrany neurcenych tvarov
DIN ISO 13715

Metoda premietania
ISO 5456-2

BEZ UPRAVY

A3
Netolerovane rozmery - opracovanie - ISO 2768mK

Tepelne spracovanie    BEZ UPRAVY

AA

2

F

F

H

H

B

E

 
60

0 

 =110= 
 50 

C

D

ŘEZ A-A
MĚŘÍTKO: (1 : 10)
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DETAIL B
MĚŘÍTKO: (1 : 5)
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DETAIL C
MĚŘÍTKO: (1 : 2)

1383

DETAIL D
MĚŘÍTKO: (1 : 2)
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DETAIL E
MĚŘÍTKO: (1 : 10)
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ŘEZ F-F
MĚŘÍTKO: (1 : 2)
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ŘEZ H-H
MĚŘÍTKO: (1 : 5)
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DETAIL I
MĚŘÍTKO: (1 : 1)
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Poz. KS Nazov Rozmer Norma - STN Material vych. Material kon. Cista hm. Vykres cislo Revizia Poznamka 
KUSOVNIK

KUSOVNIK - 010 UN 18-000    -    REVIZIA 00

22 2
Kladka 80mm pre zapustenie do 
jokla Combi Arialdo, O profil, 
nosnosť 200kg

C425-80-16 KOVIAN 0.91 C425-80-16 - KOVIAN - NAKUP

21 1 POISTNA SKRUTKA M12x25 DIN 913 8.8 8.8 0.02 DIN 913 - NAKUP

20 1 OCELOVE LANKO D3-10000 DIN EN 0.52 010 UN 18-001-03 - NAKUP

19 4 SKRUTKA M8x25 DIN 933-88P 8.8 8.8 0.0159 DIN 933 - NAKUP

18 8 MATICA M8 DIN 934-8P 0.0060 DIN 934 - NAKUP

17 8 PODLOZKA D8 DIN 127-PB 0.0016 din127 B - NAKUP

16 35 PODLOZKA D8,4 DIN 125-PA 0.0021 DIN 125-1A - NAKUP

15 27 SKRUTKA M8x20 DIN 933-88P 8.8 8.8 0.0139 DIN 933 - NAKUP

14 4 SKRUTKA M8x30 DIN 933-88P 8.8 8.8 0.0179 DIN 933 - NAKUP

13 16 SKRUTKA M8x16 DIN 7991-88P 10.9 10.9 0.0084 DIN 7991 - NAKUP

12 1 RUKOVAT D25-110 DIN EN 3.3547 (EN-AW 
5083)

3.3547 (EN-AW 
5083) 0.13 010 UN 18-000-21 00 DIEL

11 1 PAKA P8 DIN EN 1.0038 
(S235JRG2)

1.0038 
(S235JRG2) 0.47 010 UN 18-000-20 00 DIEL

10 1 KRYT B P8 DIN EN 1.0038 
(S235JRG2)

1.0038 
(S235JRG2) 3.44 010 UN 18-000-19 00 DIEL

9 1 KRYT A P8 DIN EN 1.0038 
(S235JRG2)

1.0038 
(S235JRG2) 3.42 010 UN 18-000-19 00 DIEL

8 2 VNUTORNY RAMIK P5 DIN EN 1.0038 
(S235JRG2)

1.0038 
(S235JRG2) 0.94 010 UN 18-000-18 00 DIEL

7 1 HORNY KRYT P3 DIN EN 1.0038 
(S235JRG2)

1.0038 
(S235JRG2) 5.10 010 UN 18-000-17 00 DIEL

6 8 VYSTUHA P20 DIN EN 1.0038 
(S235JRG2)

1.0038 
(S235JRG2) 5.58 010 UN 18-000-04 00 DIEL

5 1 ZAKLADOVA PLATNA P40 DIN EN 1.0038 
(S235JRG2)

1.0038 
(S235JRG2) 86.89 010 UN 18-000-03 00 DIEL

4 1 C-PROFIL C PROFIL PICOLLO - 67x67 - 
C399P-4/Zn KOVIAN 1.0038 

(S235JRG2)
1.0038 
(S235JRG2) 26.40 010 UN 18-000-16 00 DIEL

3 1 STLP TROBD250x250x8-6000 DIN EN 1.0038 
(S235JRG2)

1.0038 
(S235JRG2) 347.71 010 UN 18-000-01 00 DIEL

2 1 UPINACIA LISTA ZOSTAVA ZOSTAVA   14.85 010 UN 18-001-02 00 ZOSTAVA

1 1 NAVIAK ZOSTAVA ZOSTAVA   6.46 010 UN 18-002-00 00 ZOSTAVA
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